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Evolution du portfolio sur 3 ans IMU“HQ

e BUT 1: évaluation des compétences extraprofessionnelles utilisables en
contexte professionnel (évaluation écrite et orale)

e (BUT 2 : évaluation de compétences professionnelles démontrées dans le
cadre de l'alternance (évaluation écrite))

e BUT 3: évaluation de compétences professionnelles démontrées dans le
cadre de l'alternance (évaluation lors de |la soutenance d’alternance)




-
Objectifs du portfolio IMUMDQ

« Au semestre 4, la démarche portfolio permettra d’évaluer I'étudiant
dans son processus d’acquisition des niveaux de compétences de la
deuxieme année du B.U.T., et dans sa capacité a en faire la
démonstration par la mobilisation d’éléments de preuve argumentés et
sélectionnés. L'étudiant devra donc engager une posture réflexive et de
distanciation critique en cohérence avec le parcours suivi et le degré de
complexité des niveaux de compétences ciblés, tout en s'appuyant sur
I'ensemble des mises en situation proposée »

e Evaluation sur deux critéres :

— Niveau actuel de compétence
— Capacité a démontrer sa compétence

— Posture réflexive

D e,



-
Qu’est ce qu’une compétence ? IW.U“HQ

* « une compétence est un savoir agir complexe qui s’appuie sur la
mobilisation et la combinaison efficaces d’un ensemble de ressources
internes et externes dans une famille de situations » (Tardif, 2006)

e Tout est défini dans le programme du BUT GMP (475 pages...)
e Les situations professionnelles du GMP :

— Conception du produit

— Industrialisation du produit

— Organisation industrielle
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Les 5 compétences du BUT GMP IMU“HQ

Spécifier les exigences technico-économiques

Specifier

industrielles

Déve|0pper Déterminer la solution conceptuelle
Réal |Ser Concretiser la solution technique retenue
EXDIOiter ;?:di:c:leio?m de vie du produit et du systéme de

Virtualiser un produit mécanique ou un process duj

V| rtuahser concept au jumeau numérique selon les besoins

de l'usine du futur




Les Composantes Essentielles (CE)

Specifier

Développer

Realiser

Exploiter

Virtualiser

Spécifier les exigences technico-économiques

industrielles

Déterminer la solution conceptuelle

Concretiser la solution technique retenue

Geérer le cycle de vie du produit et du systéme de
production

Virtualiser un produit mecanique ou un process du
concept au jumeau numérique selon les besoins

de l'usine du futur

JUTTA

Université Grenoble Alpes

- CE1.01 | En répondant au besein d'un client national et/ou international

- CE1.02 | En déterminant les paramétres caractéristiques correspondant au besoin

- CE1.03 | En traduisant de fagon pertinente et exhaustive les caractéristiqgues attendues en exigences techniques
- CE1.04 | En mettant en oeuvre une méthodologie adaptée

- CE1.05 | En situant la valeur ajoutée des exigences par rapport a l'existant

- CE5.01 | En concevant un modéle idéalisé de la réalité

- CE5.02 | En choisissant une modeélisation adaptee au besoin

- CE5.03 | En validant le modéle par une approche expérimentale vs théorique
- CE5.04 | En effectuant une optimisation pertinente




- IUTTA

Mise en ceuvre de compétences en situation professionnelles e B

Conception du produit : identifier les besoins des utilisateurs finaux et definir le cahier des charges du produit (definir les caracteéristigues attendues du produit)

Industrialisation du produit : identifier les parameétres d’élaboration, contraintes du produit (géométrie, matériaux, etc) pour chaque piéce et assemblage, contraintes
clients (quantité, qualité, codt, délai, etc) et moyens a disposition

Spécifier Situations professionnelles

Organisation industrielle : identifier les contraintes de production (capacité de production, moyens disponibles, etc)

Conception du produit : Proposer des solutions préliminaires, réaliser des etudes de pre-dimensionnement au sens cinematique, statique, dynamigue, y-compris les
énergies ; ldentifier des solutions technologiques

Déve|0pper Situations professio nnelles Industrialisation du produit : Elaborer et valider 'APEF (Avant Projet d'Etude de Fabrication), la gamme de fabrication et d'assemblage...
Organisation industrielle : Définir l'implantation d'une ligne de production avec les contraintes (cadence, procédés de fabrication, hygiéne et sécurité, ergonomie,
humain...)

Conception du produit : réaliser une conception détaillée (maguette numérique du produit, cotation, dimensionnement, ...) pour une piéce ou un systéme mécanigue

Industrialisation du produit : élaborer un dossier de production (contrat de phase, modéle de montage, programme), mettre en ceuvre des postes ou ilots de production
(fabrication, montage, contréle, conditionnement, ...)

Reéaliser Situations professionnelles

Organisation industrielle : définir les indicateurs de qualite, elaborer les documents de suivi et de controle (carte de contréle, capabilite, ...), definir I''mplantation

Conception du produit (suivre la vie du produit) : gérer le cycle de vie du produit {Product Lifecycle Management), intégrer retour clients issus du marketing

. . . . Industrialisation du produit (suivre les procédés de fabrication) : mettre en oeuvre une amélioration continue, analyser des indicateurs de production et retours clients et
Explor[er Sl‘tu atl ons pfOfESSIO nn el |es proposer des actions correctives (manuelles cu automatiques), maintenir un procédé de fabrication, mesurer les performances

Organisation industrielle (exploiter le systéme de production) : gérer une ligne de production (planification et ordonnancement), mettre en oeuvre une amélioration
continue, instrumenter en vue de I'automatisation de la remontée de données

. . . . . Conception du produit ou industrialisation du produit ou organisation industrielle : Utiliser les outils de simulation les plus performants en fonction du probléme a
V| rtu a“ser Sl‘tu atlons perESSIO nn elles résoudre, anticiper les conséquences a l'aide de I''mmersion a I'échelle 1 (réalité virtuelle, réalité augmentée), appréhender les possibilités et limites du jumeau
numerique.
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JUTTA

Universite Grenoble Alpes

Niveaux de compétence

BUT 1

BUT 2

BUT 3

Déterminer le besoin d'un
client dans un cas simple

Niveau 2

Déterminer le besoin d'un
client dans un cas
industriel en collaboration

Niveau 3

Déterminer le besoin d'un

client dans un cas
industriel

Proposer des solutions
dans un cas simple

Niveau 2

Proposer des solutions
dans un cas complexe

Niveau 3

Proposer des solutions
validées

Concrétiser une solution
simple

Niveau 2

Concreétiser une solution
complexe en collaboration

Niveau 3

Concrétiser une solution
complexe

Déterminer les sources
d’'information en entreprise

Niveau 2

Utiliser les outils
permettant d'évaluer les
performances

Niveau 3

Mettre en oeuvre une
ameélioration suivant une
démarche structurée

Spécifier Développer Reéaliser Exploiter Virtualiser
Niveau 1 Niveau 1 Niveau 1 Niveau 1

Niveau 1

Virtualiser dans un
contexte monodisciplinaire

Niveau 2

Virtualiser dans le contexte
de l'usine du futur



[
Apprentissages critiques IMU“HQ

- CE1.01 | En répondant au besoin d'un client national et'ou international
r » Endoifier 195 axkences teehnicac uas - CE1.02 | En déterminant les paramétres caractéristiques correspondant au besoin
S E{'_;lﬁer ki 9 q - CE1.03 | En traduisant de fagon pertinente et exhaustive les caractéristiques attendues en exigences technigues
industrielles . . . .
- CE1.04 | En mettant en ceuvre une méthodologie adaptée
- CE1.05 | En situant la valeur ajoutée des exigences par rapport a l'existant

Conception du produit : identifier les besoins des utilisateurs finaux et définir le cahier des charges du produit (définir les caractéristigues attendues du produit)

= = = Industrialisation du produit - identifier les parameétres d'élaboration, contraintes du produit (géomeétrie, matériaux, efc) pour chague pigce et assemblage, contraintes clients (guantité, qualité, coidt, délai,
Situations professionnelles | 0% moyens & disposition

Organisation industrielle : identifier les contraintes de production (capacité de production, moyens disponibles, etc)

Niveaux Apprentissages critiques
vaeau 1 = AC11.01 | Formuler I'ensemble des attentes du client
Déterminer le besoin d'un client - AC11.02 | Exprimer les exigences techniques d'un produit systéme existant

dans un cas Siﬂ"lp'E - AC11.03 | Verifier la conformité d'un produit grand public par rapport a l'usage auguel il est desting

) . Niveau 2 . = AC21.01 | Traduire les besoins clients en exigences technigues
Déterminer le besoin d'un client - AC21.02 | Elaborer un document de spécifications pour un process ou un produit industiel en étant guide
: . - AC21.03 | Réviser les exigences techniques en mode partagé/collaboratif dématérialisé avec le client
dans un g(;:l:tu striel en = AC21.04 | Initier le projet de développement en définissant les principaux jalons
colla on

Niveau 3 - AC31.01 | Identifier les contraintes réglementaires et budgétaires du systéme/produit
Déterminer le besoin d'un client - AC31.02 | Identifier les spécificités rencontrées tout au long du cycle de vie du produitisystéme
- AC31.03 | Structurer un cahier des charges contractuel d'un systéme complexe en autonomie

dans un cas industriel




-
Apprentissages critiques Imumum/‘:\“

= CEZ2.01 | En respectant les exigences d'un cahier des charges

= CE2.02 | En identifiant des solutions techniqguement viables, economiguement conformes au CdC
= CE2.03 | En validant chague solution de fagon pertinente

- CE2.04 | En classifiant les solutions selon des critéres justifies et chiffrés

= CE2.05 | En formalisant la démarche a accomplir avec des outils pertinents

= CEZ2.06 | En adoptant une démarche collaborative

Conception du produit : Proposer des solutions préliminaires, reéaliser des études de pré-dimensionnement au sens cinématique, statique, dynamigue, y-compris les énergies ; Identifier des solutions
technologigues

Situations professionnelles | | suisiisation du produt - Elaborer et valider FAPEF (Avant Projet d'Etude de Fabrication), Ia gamme de fabrication et dassemblage...

Organisation industrielle : Définir 'implantation d'une ligne de production avec les contraintes (cadence, procédés de fabrication, hygiéne et sécurité, ergonomie, humain...}

Niveaux Apprentissages critiques
Niveau 1 =AC12.01 | Situer les éléments d'un systéme simple et leurs interactions, dans I'espace, dans le temps.
Pmpgser des solutions dans un cas = AC12.02 | Interpréter les specifications en fonction de leur représentation pour un systéme simple

SilTIp'E - AC12.03 | Choisir des solutions appropriées pour des cas simples en étant accompagné/guidé. Proposer des solutions




[
Apprentissages critiques IMU“HQ

Réaliser Concrétiser la solution technigue retenue

Conception du produit : réaliser une conception detaillée (maguette numeérigue du produit, cotation, dimensionnement, ...} pour une piéce ou un systéme mecanique

Industrialisation du produit : elaborer un dossier de production (contrat de phase, modéle de montage, programme), metire en ceuvre des postes ou Tlots de production (fabrication, montage, contrile,
conditionnement, ..}

Situations professionnelles

Organisation industrielle : définir les indicateurs de qualité, élaborer les documents de suivi et de controle (carte de contréle, capabilité, ... ), définir limplantation

Niveaux Apprentissages critiques
. - AC13.01 | Identifier les contraintes de réalisation a partir d'une pré-étude
N"\l'eau 1 = AC13.02 | Choisir des solutions techniques adaptées aux contraintes de réalisation
Concrétiser une solution simple = AC13.03 | Mettre en oeuvre les outils métiers pour produire une solution simple, réelle ou numeérigue, qui répond aux spécifications et a la pre-etude
P - AC13.04 | Elaborer des documents métiers pour des piéces/systémes simples en mettant en ceuvre les outils ad hoc
Niveau 2 - AC23.01 | Choisir les solutions technigues les plus adaptées aux contraintes de réalisation en intégrant l'influence des contraintes externes

- AC23.02 | Mettre en oeuvre les outils métiers adaptés pour produire une solution complexe, réelle ou numerique, qui répond aux specifications et a la pre-étude

Concrétiser une solution complexe e P 1 I
- AC23.03 | Elaborer des documents metiers pour des pieces/systemes complexes en mettant en oeuvre les outils ad hoc

en collaboration

Niveau 3 - AC33.01 | Choisir 'ensemble des solutions technigues les mieux adaptées aux confraintes de réalisation
- AC33.02 | Mettre en oeuvre les outils métiers adaptés pour produire une solution complexe optimale au regard du cahier des charges initial

Concrétiser une solution CDFI'IP"EXE‘ - AC33.03 | Elaborer un dossier technigue exhaustif pour des pigces/systémes complexes en mettant en ceuvre les outils métiers

D



Apprentissages critiques IHMIL/‘;\“

CE4.01 | En assurant la gestion &t la tracabilité des flux physiques et de données

CE4.02 | En risant les donne 285 pour les traduire en consignes de pilotage cohérentes
CE4.03 | En rmante d'amelioration continue

CE4.04 | En ant et maintenant une qualité optimale d'un point de vue économique et technique
CE4.05 | En s'appuyant sur des procédures et des standards

Conception du produit (suivre la vie du produit) : gérer le cycle de vie du produit (Preduct Lifecycle Management), intégrer retour clients issus du marketing

. . . Industrialisation du produit (suivre les procédés de fabrication) : mettre en oeuvre une amélioration continue, analyser des indicateurs de production et retours clients et proposer des actions correctives
Situations pmeSSICII'I nelles (manuelles ou automatiques), maintenir un procéde de fabrication, mesurer les performances

Organisation industrielle (exploiter le systéme de production) : gérer une ligne de production (planification et ordonnancement), mettre en ceuvre une amélioration continue, instrumenter en vue de
I'automatization de Ia remontée de données

Niveaux Apprentissages critiques

Niveau 1 o i ; )
s 5 - AC14.01 | Decrire le fonctionnement du monde de l'entreprise et de ses services
Déterminer les sources - AC14.02 | Determiner les objectifs de performance, les composants et les indicateurs de performance propres a chague étape du cycle de vie d'un produit et du systéme de production

d’information en entreprise

Niveau 2 - AC24.01 | Mesurer les performances d'un systéme/produit procédé en suivant les procédures (normes, protocoles, recommandations, ...}
Utiliser les outils permettant - AC24.02 | Structurer les données existantes associées au systéme/produit/procédé en suivant les procédures (normes, modéles, standards...)
d'évaluer les performances - AC24.03 | Analyser les performances d'un systéme/produitiprocédé en vue de son amélioration




Apprentissages critiques IJUTI1A

Universite Grenoble Alpes

: : Vintualiser un produit mécanique ou un process du IEERESRSY EkpeYeT TN
Vl l"tl.l El | ISE I' gzr::f:?:,:iiumﬁu MUNTIH U S8I0N 163 Desos - CES.03 | En validant le modéle par une approche expérnmentale vs théorique
- - CES.04 | En effectuant une optimisation pertinente

. . - Conception du produit ou industrialisation du produit ou organisation industrielle : Utiliser les outils de simulation les plus performants en fonction du probléme a résoudre, anticiper les conséguences a
SItUHtIDnS professmn nelles I'aide de I'immersion a I'échelle 1 (réalité virtuelle, réalité augmentée), appréhender les possibilités et limites du jumeau numérigue.

Niveaux Apprentissages critiques
Niveau 1 - AC25015NRV | Comprendre les incidences du paramétrage des produits, de la production et des services
Virtualiser dans un contexte - AC25.025NRY | Définir les possibilités offertes par les nouvelles technologies numérigues par leurs manipulation et analyse (simulation avancée, réalité virtuelle et augmentée, internet des
i & g & obj 1A
monodisciplinaire L

vaeau 2 - AC35.01SNRY | Déduire pour des cas simples, les limites de la simulation par une confrontation au réel
Virtualiser dans le contexte de - AC35.025NRY | Interpréter les résultats de la simulation mise en ceuvre
I'usine du futur - AC35.035NRY | Echanger des données entre différents systemes numeriques _
- AC35.045NRY | Comprendre les couplages réelfviriuel, vintuelréel (calibration, ajustement physigue et virtuel... ) et les jumeaux numeériques




-
Travail demandé Imuﬂlle

e Lors de la soutenance :

— Revendiquer 3 compétences (différentes) dont au moins 2 de niveau 3

— Insérer 3 slides (ou vous voulez dans votre présentation)

e Objectifs :
— ldentifier sa compétence

- Prouver votre compétence
- Etre compétent

— Adopter une posture réflexive




Compétence Description de la |Composantes essentielles revendiquées
compétence

Niveau Description du  |Apprentissages critiques revendiqués
niveau

Situation Rappel de la preuve

professionnelle

Ressources
mobilisés

Application dans
1 autres situation
professionnelle

Proposition de monté en compétences




Spécifier Spécifier les exigences CE1.01 En répondant au besoin d’un client national et/ou international
technico-économique CE1.03 En traduisant de facon pertinente et exhaustive les caractéristiques attendues en
industrielles exigences techniques

Niveau 2 Déterminer le besoin d'un AC21.01 : Traduire les besoin clients en exigences techniques

client dans un cas industriel

en collaboration

AC21.02 : Elaborer un document de spécifications pour un process ou un produit
industriel en étant guidé

Conception de
produits

Critara d'appréciation

LFRY | Permettrs & Créerun mouvemeant | 20mm dans les a
Tubes push-pull Futilizateur lingaire bidirectionnel | 2 sens
concentigues d"actionner les tubes | Se positionner 0.05mm de 1
push-pull précigion
concentriques Se déplacera une AMIM/s 2
vitease constants
Changer datube enun | En moins de 2
temps donng 308
Appliquer une force Aumoins 10N a
minimale avac un
coafficient de
SEcurite egala
wy 1,2
Unite Pouvoir changer des Le diamétre Q
d'actionnement tubes de diametres extérizurva de
differents 1a10mm avec
una margs de
e 2l 2%
FC1 | Utilisar la réseau S'alimenter en Se brancher 2
electrigue electricits BUX prises
murales 220V
FC2 | Contrdler le systéme | Utiliser L= systéme de Faira 2
avec un ordinateur fagon intuitive fonctionner 2
logiciel sans
prérequis
FC3 | Seposersurune Tenir & 'horizontale et & | Avoirun a
tabla la verticale support stabla
Ordinateur OCccuper un espace Me pas 2
regtraint depassar
150x50x50mm*
Tabieay 1 - Cahier dos chavges fonctionnel de Funitd d actoanemant
Ressources En industrialisation de Proposition de monté en compétences :

mobilisés :
Ingénierie de
construction
mécanique,
Communication

produits : identifier les
contraintes de fabrication
d’un produits

Réaliser un cahier des charges prenant en compte toutes les phases de vie du produit.
Réaliser la gestion documents et le versionning du cahier des charges.




Réaliser

Concrétiser la solution
technique retenue

CE3.01 : En définissant totalement une solution fonctionnelle et opérationnelle
CE3.03 : En élaborant des documents métiers caractérisant la solution

Niveau 2

Concrétiser une
solution complexe en
collaboration

AC23.01 : Chaoisir les solutions techniques les plus adaptées aux contraintes en intégrant
I'influence des contraintes externes

AC23.03 : Elaborer des documents métiers pour des piéces/systémes en mettant en ceuvre les
outils ad hoc

Industrialisation

production
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Ressources En organisation Proposition de monté en compétences :
mobilisés : industrielle : élaborer Réaliser une gamme pour une piéce plus complexe, simuler et comparer plusieurs gamme de
Production - les documents de sui et |fabrication
Méthode de contréle de la




-
Conseils |..,.Umll’é

e Avoir une lecture tres approfondie du référentiel de compétences
 Ne revendiquer que ce que |'on peut prouver

e (adpater a votre template)
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