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1- Objectifs

Contréler une série de piece :

N B % 25+£0.2
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1- Objectifs

Créer un programme automatique permet de :

- Gagner du temps pour un contrble en série
- Fiabiliser les mesures
- Maitriser les parametres
- Vitesse
- Direction
- Accéder a des fonctions de palpage avancées (scanner...)
- Scanner des formes gauches
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 1 : Créer un plan de contrdle

Comment souhaitez vous déemarrer?

Les taches essentielles Derniers Plans de Contrdle utilisés

El Créer un nouveau plan de contréle @ Plan de Contréle 15

il
ﬂ Quvrir Plan de Conirdle

il
@ Quvrir modéle CAO

|
I’ Gestion systéme stylets

& Modifier réglages

@ CALYPS0 2020 , ServicePack 3 A
Version 7.0.1202 (02.08.2021) A
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2- Créer un programme sur Calypso

CAOD Divers Planner Fengtre 2
Fichier CAO B
Extraction >

Etape 2: Importer une piece Charger

Enregistrer

Activer Réf{ Proj. nouveaux éléments ...

Remaniement automatique du modéle
q Présentation des résultats... Compare Modéles CAO ...

d@ma

Vue 3 Convertir fichier CAO en arriére plan...
Affichage modéle CAO 5 Information CAD
Modification » Lecture fichier points ...

ﬁ? Manipulation &léments CAD... AlMS Import

Création éléments ...

Réglages...

Journal...
IGESIDXF-ASCII

E Image CAQ
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 2: Importer une piece

£ CALYPSO 2020 Offline Planner Copyright © Carl Zeiss Industrielle Messtechnik GmbH - Plan de Contréle 2
Fichier Editer Yue Pré Toli Tolé ISO CNC CAQ Divers Planner Fenétre 2

QWM\%@@&“)M\Q@@)@\@@EIHEHO\@ S il 2-wesa0s v

Etat de base: Sélectionner fonction ou palper points

Ilaﬂﬂ@

MMT | Plan ont... | Caractéristi... | Eléments

H
I

Référentiel de base / départ
Référentiel machine

Repere CAO :

@HS

Cube de sécurité

Protocole Multiple

%

- Aredéfinir pour le contréle
- Position
- Orientation
- Sera défini en fonction de :
- Des spécifications choisies
- De l'accessibilité aux surfaces

‘&_s | w g epfol el wlag v olellr valalalbl IUT.IA
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Assignation stratégie variable
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2- Créer un programme sur Calypso

Changer l'apparence : Filaire / Cosmétique

=2 CALYPSO 2020 Offline Planner Copyright © Carl Zeiss Industrielle Messtechnik GmbH - Plan de Contréle 2

Fichier Editer Yue Préparation Mesure Construction Tolérances Tolérances ISO CNC CAO Divers Planner Fenftre 7

VB I A B RIIRBHD & @139 e c-euon |

Etat de base: Sélectionner fonction ou palper points

B: 0 = [ &
MMT | Plan de cont... | Caractéristi... | Eléments
Référentiel de base { départ
% Référentiel machine
I @ Cube de sécurité
@ Protocole Multiple
Q% Editeur Eléments de mesure

% Assignation stratégie variable

H E n Compensation de température

| IUTTA
000

T/\ _____ _ om Grenoble
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 3 : Définir un repere

* Le repere est choisi doit :

25

@ 25+0.2

. B
- Etre construit a partir d’éléments faciles a palper
- Tenir compte de la cotation en privilégiant les ' Y >—k

surfaces de référence x{ |
- Orienter I'axe Z vers le haut dans la mesure du i . C
possible A \QS 15402
* Pour créer un repéere on utilisera uniquement : 40 © [go05 |C

- Des plans
- Des cercles

e UTIA
00 Grenoble

Université Grenoble Alpes

CMP




2- Créer un programme sur Calypso

Etape 3 : Définir un repere

* Activer la reconnaissance des surfaces :

’LEJ Sélectionner élément ’.3"1 Sélectionner élément
e Définir point de palpage ® Définir point de palpage
~~, Définir point espace ~~, Définir point espace
y* Définir point bord y* Définir point bord
(O Définir cercle () Définir cercle
= Définir droite = Définir droite
[ Définir Rectangle [ Définir Rectangle
T Distance T Distance
12 Définir référentiel 1Z Définir référentiel
59 Définir géométrie ﬂn& Définir géométrie
Q’J DéfinirfSélectionner géométrie %J DéfinirfSélectionner géométrie

M IR R ST leelallalalle
@ Reconnaissance toute géométrie Reconnaissance cercle

IUTIA

000 Grenoble
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 3 : Définir un repere : Choix des surfaces

e 0o v
MMT  Plan de cont..  Corsctéristi.  Eléments

#7842
D.Hml

| ‘I =Y |D =] | &y
MMT Plan de conl..  Caractéristi...  Eléments

A7 31

D @ o
] ®n
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 3 : Définir un repéere : Renommer et organiser les surfaces

=% CALYPSO 2020 Offline Planner Copyright © Carl Zeiss Industrielle Messte

Fichier Editer Yue Préparation Mesure Construction Toli

Ha @ 2JdASO @RI

Etat de base: Sélectionner fonction ou palper point:

101 = |[J= &

MMT Plan de cont... | Caractéristi... | Eléments

M7 8

’ Rep Grouper

Couper

Copier

Copier avec références
Coller

Insérer contenus...
Insérer avec références

Supprimer

Effacer val. réelles

Effectuer mesure F9

IUTIA

Grenoble

Université Grenoble Alpes

-12



2- Créer un programme sur Calypso

Etape 3 : Définir un repéere : Définir la stratégie de palpage pour les surfaces

Au premier lancement du programme il faudra palper manuellement les surfaces de création du repere.
Il convient donc de limiter le nombre de points au maximum :

- 3 points pour un plan
- 3 points pour un cercle

e IUTIA
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 3 : Définir un repéere : Définir la stratégie de palpage pour les surfaces

12012 0= &
MMT Plan de cont... | Caractéristi... | Eléments
CaP AR AN}
- EE Repere
Double C“C :| ’ Rep Plan Sup Rep Plan Sup
Commentaire Stratégie CI |C
:| ‘ Rep Plan A ~ Evaluation...
Groupe de sécuritéDéf. nominaux Référentiel
:| ’ Rep Plan B PS5 +2 || Intro.Nominaw: - || (Référentiel de v
Tolérance pour:  Val. nominale Val. réelle

x -30.0000
Ov -39,0000

Oz -22,5000
Oarxyy  |[& 0,0000
a2 ztv 0,0000
Axe espace

Longueur 1 60,0000
Longueur 2 45,0000
Angle de dép |R 0,0000

Sigma Nbre de Pts.
Ecart-Min Pt N° PtN"  Ecart-Max
&_‘9 IUTIA
000 Grenoble
GMP Université Grenoble Alpes
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 3 : Définir un repére : Définir la stratégie de palpage pour les 3 surfaces

. |Flep Plan Sup

e ess
BT %

|

Strategie de remplacement,  Effacer stratégie

EEEEEEE te

Surlavue3D:

Cliguer sur la position des
points a palper

S’il y a d’autres stratégies,
les effacer

IUTTA
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 3 : Définir un repére : Définir la stratégie de palpage pour les 3 surfaces
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 3 : Définir un repéere : Déclarer le repere de contréle

|:| 2E {}-J] 5 Charger, créer ou modifier le référentiel de baze o

MMT | Plan de cont... | Caractéristi... | Elements — - — - - Lok
Heferentiel de base Heferentiel de depart Comp. de temp. pour réi
&férentiel de base { départ
% éférentiel machine @® Créer un nouveau référentiel de base
T Methode standard w
Cube de sécurité
ou
_ Modifier le référentiel de base actuel
= Protocole Multiple
ou
= Lire un référentiel de base existant
Q? Editeur Eléments de mesure

ﬁ Assignation stratégie variable
¢ Boucle

| . .
Compensation de température
@ H Jbﬁ P P 0K Annuler IU I 'IA

000 Grenoble

Université Grenoble Alpes
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 3 : Définir un repéere : Déclarer le repere de contréle

. Référentiel de haze
+ Reférentiel de base

Plan de Contrile 2-BS
Z Plan de Contrile 2
Orientation Primaire 2r

l Rep Plan Sup

Annexe

Commentaire

Axe iz

Orientation Secondaire 1r | pwe 4%

Origine X

Origine Y

Origine 2

[] Alignement manuel

Exécuter en CNC:

Mesure automatique E‘éll
o o o Initialiser Référentiel de base

0K Annuler

CMP

Exécuter

=| En manuel
Maintenant

1 — Choisir la surface orientant Z

IUTIA

Grenoble

Université Grenoble Alpes
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 3 : Définir un repéere : Déclarer le repere de contréle

CMP

=% Référentiel de base *
Plan de Contréle 2-BS Annexe
Z Plan de Contrile 2 Commentaire
Orientation Primaire 2r Axe +7 v
l Rep Plan Sup
Orientation Secondaire 1r | gwe +3% w
Origine X
l Rep Plan A
Origine v
l Rep Plan B

Origine Z

l Rep Plan Sup

[] Alignement manuel

a Exécuter
Executer en CNC: 81| En manuel
Mesure automatique Maint i
Initialiser Référentiel de base ainienan

0K Annuler

2 — Choisir les surfaces positionnant l'origine

IUTIA

Grenoble

Université Grenoble Alpes
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 3 : Définir un repéere : Déclarer le repere de contréle

fl
*

Plan de Contréle 2-BS Annexe
Plan de Contriile 2 Commentaire
Orientation Primaire 2r Axe +7 v

Rep Plan Sup

Orientation Secondaire 1r | Awxe -X

3 — Choisir la surface orientant X

Rep Plan B
Origine X
Rep Plan A
Origine ¥
Rep Plan B

Origine Z

¢ ¢ ¢ ¢ 0

Rep Plan Sup

< > [] Alignement manuel z
Exécuter en CNC: - E:en?:t:urel IU I 1 A
Mesure automatique \E’l Maintenant A
Initialiser Référentiel de base
000 Grenoble

aMP Annuler Université Grenoble Alpes
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 3 : Définir un repére : Le repere est construit
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 4 : Choisir les éléments a palper pour faire notre controle : Exemple Contréle de la coaxialité

|25

Fal
A B 15+0.2
<LJ © |@0.05 |C
«%‘% JUT1/\

Grenoble
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CMP
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 4 : Choisir les éléments a palper pour faire notre controle : Exemple Contréle de la coaxialité

|25

Fal
A B 15+0.2
<LJ © |@0.05 |C
«%‘% JUT1/\

Grenoble
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 5 : Choisir les surfaces a palper

S Stratégie *
s
= TN
2l T [Tt G

=5 Eléments

W o
Commentaire Stratégie
W Cylindre Evaluation...

Groupe de sécuritéD&f. nominaux Référentiel

Ll
{7

|PS X ~ ||Intm.Numinau: ~ ||[Fléférentie| de ~ |

Tolérance pour:  Val. nominale Val. réelle - |

Ox 25,0000 _ /] Strategie de remplacement]  Effacer stratégie
Ov 40,0000 _ Données de sécurité

Oz 10,0000 _ Trajectoire circulaire [2 Sections ]
Ob 250000 |

O Al X2 o000 |

a2 vz soooo |

Axe espace AR v

Longueur m _

Angle de dép I soooo |

Secteur angl. 360,0000 _

Sigma Forme Nbre de Pts.

B S S

Ecart-Min % ﬁ Ecart-Max

&

IUTTA

Grenoble
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‘ OK l| Annuler | . | oK ” Annuler |

CMP

- 24




2- Créer un programme sur Calypso

Etape 5 : Choisir les surfaces a palper

=% Eléments
=X Stratégie *

W 3 o O3 ems
@ Stratégie
W Oytindre Evaluaton. 2 ®>88080%s

Groupe de sécuritéDéf. nominaux Référentiel T
|PS X ~ ”Intm.Nominau: > “[Fléférentiel de v| “z' Hl& H T “ L H % H[@J
Tolérance pour:  Val. nominale

x s

Oy 40,0000

|

/| Strategie de remplacement| Effacer strategie

Données de sécurité
Trajectoire circulaire [2 Sections ]

Oz -20,0000
Ob 15,0000

Oa1 %z -0,0000

Oaz vz 0,0000
Axe espace zo .
Longueur m
Angle de dép & 00000
Secteur angl. 360.0000

Siima Forme

= <

= g

= :

o =

o o

E o
¢

Ecart-Min Pt N° Pt N*

0 | 0K ” Annuler |

|'|'|
o
&
o
=
&
®

S5 e IUTTA

Grenoble

Université Grenoble Alpes
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- 25




e Coaxialité >

2_ Créer Un programme Sur Calypso © Coaxialité1 Commentaire

’ . r _ape . N A Tolé
Etape 5 : Déterminer la spécification a contréler 0.0000 [foferance

Tolérances IS0 CNC CAO Divers Pla

s
3 O Circularité 2

g Circularité secteur angulaire EIEITIEI'It i ® [HFS] e
Ondulation e

[ Planéite Cyl D15

/7 Planéité sur longueur de Ref
— Rectitude
— Rectitude sur longueur Réf

A Cylindricité

Réf. Primaire [HFS]

&y Forme plane il
/™ Forme Profil
- Cyl C

#w Forme

f\, Courbe Forme

Réf. Secondaire
m Saut de courbe

-$— Localisation x

@ Concentricité

@ Coaxialité

1 Perpendicularité
J// Parallélisme
= BSymétrie

2 Inclinaison

Battement » A.[:tl.lﬂl
Distances 3
& < IUTIA

000 OK  |[ Annuler Grenoble

Université Grenoble Alpes
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 6 : Vérifier les parameéetres de sécurité i X

Fichier Editer Vue Préparation Mesure Construction

U@ vJASLH @ RYS

Etat de base: Sélectionner fonction ou palper p

12 1 = |[] = &

MMT Plan de cont... | Caractéristi... | Eléments

I % CALYPSQ 2020 Offline Planner Copyright © Carl Zeiss Industrielle I

Référentiel de base { départ

Plan de Contrile 2

Cube de sécurité

: " +X
Protocole Multiple
55,0000

Pour chaque plan de sécurité [PS]:
Editeur Eléments de mesure Positionner le stylet sélectionné sur PS
. [si possible dans |"angle indiqué)
et activer POS INT ou introduire valeur

Assignation stratégie variable

Compensation de température

s &g g&

|:| ;| . Référentiel |Fléh':rcntic| de base
| Trajet test vers plan de sécurité actif

@ | 0] 4 ” Annuler |

000 Grenoble

Université Grenoble Alpes

CMP
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2- Créer un programme sur Calypso

Etape 6 : Vérifier les parametres de sécurité

=% CALYPSO 2020 Offline Planner Copyright © Carl Zeiss Industrielle I : Editeur Eléments de mesure _ D
FEichier Editer Yue Préparation Mesure Construction
Ui ® %06 8% %s Systéme de stylets | ™ = de définition niveau supérieur [Plan de contrile | Groupe]
Etat de base: Sélectionner fonction ou palper p Systéme de stylets Il = non disponible sur le systéme
12 1 = [ G 'c,_\J'J Stylet Accepter pour:
MMT Plan d’e'cont.-.. Caraclens'tl... Eléments hnglﬂ [lE rE[:hEr[:hE I]l]ur stylﬂt l:::l Plﬂl’l [lﬂ [:l]l'ltrﬁlﬂ @ Eléments sélecﬁunnés
I % reterenticl de hose {acpar Libre choix du systéme de stylet en mode MAL
Plan de Contrdle 2 Sélﬂﬂtiﬂl’l Sty'lﬂt
I EE% Cube de sécurité .
N Mettre a | Palpeur D3 ML40 v
i Protocole Multiple Idf:ntifiant | T‘y"l]ﬂ m |
= =l Repere ** Palpeur D3 MLAD
1@ E"“"”'E'é’“""‘s"“") Rep Plan Sup Plan ** Palpeur D3 MLA0
~ Rep Plan A Plan ** Palpeur D3 MLAD
g@, Assignation stratégie variable H.EFI Fllan E Fllan o Pﬂlpﬂur D3 MLdu
_ B fosxialite ** Palpeur D3 MLAD
H J;ljﬁ Compensation de température Cyl C Cylindr LTy Palpﬂur D3 MLdu
Cyl D15 Cylindre ** Palpeur D3 MLAD

IUTIA

000 Grenoble

Université Grenoble Alpes
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2- Créer un programme sur Calypso

. Editeur Eléments de mesure — |

Eta pe 6 . Vérlfler |€S pa ramétres de Sécu rlté ‘Groupe de sécurité Zi ™ = de définition niveau supéricur [Plan de contrdle / Groupe)

. 1= non disponible sur le systéme

Groupe de sécurité
Distance de sécurité Accepter pour :

Distance de retrait Plan de contrile @® Eléments sélectionnés
Plan de sécurité pour changement systéme de

Face pour pivotement palpeur

Mode trajectoire circulaire

=% CALYPSO 2020 Offline Planner Copyright © Carl Zeiss Industrielle I

FEichier Editer Yue Préparation Mesure Construction

- - B ) - .
Ua® 2ddgO® HBRYS Déplacement suivant forme dans stratégie - Metire a e
Etat de base: Sélectionner fonction ou pal-per p Identifiant | Type | Valeur
12 1 = [ == &y = Aepere

MMT Plan de cont... | Caractéristi... | Eléments Rep Plan Sup Plan PS5 172
Référentiel de base [ départ Rep Plan A Plan PS +2

l s Plan de Contréle 2 Rep Plan B Plan PS +Z

an de Contrile B Leaxighte

py CylC Cylindre PS +Z

l:% Cube de sécurité Cyl D15 Cylindre PS +7

= Protocole Multiple

‘ Q% Editeur Eléments de mesure

@g, Assignation stratégie variable

H J;l)ﬁ Compensation de température

& IUTIA

o o ° 0K Annuler Aide Grenoble

Université Grenoble Alpes
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2- Créer un programme sur Calypso

. Editeur Eléments de mesure — O

Distance de sécurité . ™ = de définition niveau supérieur [Plan de contrile } Groupe]

yRY o) \ 7’ . V' H . ) .
Eta pe 6 . Verlfler |€S pa rametres de secu rlte Groupe de sécurité = I = non disponible sur le systéme
Distance de sécurité Accepter pour :
Distance de retrait O Plan de contréle @ Eléments sélectionnés
Plan de sécurité pour changement systéme de
Face pour pivotement palpeur
Mode trajectoire circulaire

=% CALYPSO 2020 Offline Planner Copyright © Carl Zeiss Industrielle I

Fichier Editer Yue Préparation Mesure Construction Déplacement suivant forme dans stratégie v Mettre & |10 ~
Pr— 9 AR o
o a E % j Gj & ‘b - Qg %P 3 Identifiant | Type | Valeur
Etat de base: Sélectionner fonction ou palper p = Repere ** 10,0000
| P2 i = [] &= op Rep Plan Sup Plan ** 10,0000
MMT | Plan de cont... = Caractéristi... | Eléments Rep Plan A Plan 10,0000
Rep Plan B Plan **10.0000
Référentiel de base [ départ E Y 0
% Plan de Contrile 2 CylC Cylindre 2.0000

Cyl D15 Cylindre 2,0000

I l:% Cube de sécurité

= Protocole Multiple

‘ Q% Editeur Eléments de mesure

@g, Assignation stratégie variable

H J;l)ﬁ Compensation de température

@ E E— p— IUT'I A

000 Grenoble

Université Grenoble Alpes
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3- Transferer un programme

Pour transférer votre programme :

-« Fichier » : Enregistrer sous....

- Choisir la cle USB

- Déconnecter la cle

- Copier Coller votre programme sur le PC lié a la machine
- Ouvrir votre programme dans Calypso

IUTIA

Grenoble

Université Grenoble Alpes
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4- Tester un programme

Mettre en ceuvre la machine

Ouverture de session : Login : AIP mot de passe : AIP

- Vérifier que les vannes d’air sont ouvertes

- Vérifier que la machine n’est pas sur ses butées en X,Y et Z

- Basculer le sélecteur sur la position Run puis Start

- Lancer Calypso : Login : Etudiants mot de passe : Aucun mot de passe

Le logiciel vous demande l'autorisation de faire ses POM :

- « Dégagement en position initiale » : Cliquer sur OK
- Vérifier le choix du palpeur et sa position verticale : D3ML40 — AOBOZ-

e IUTTA
000

Grenoble

Université Grenoble Alpes
GMP
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*

f

4- Tester un programme

Nom
Plan de Contrile 2

Commentaire

Lancer le programme : Premiére piece

Sélectionner Résultat MMT
@ RéEférentiel de base Protocole Multiple Ordre du cycle
Tolérances IS0 CNC CAO Divers Planner Fenétre ? Réfé i a Protocole Pi¥Web Reporting w Suivant liste des caractéristiqu ~
@ E ]l_p_g' @ Démarrer CNC... @ment manuel ) Tracés [] Afficher ] Imprimer r:z:lgmu::i du'ilémt:nt en élément. 9
Trajectoires... # ® Toutes les caracteristiques Prl]tl:.I[:[IlE el Mode C q|
Mini-Plan X [] Imprimer prutucules. OUELSVEIE

() Sélection Actuelle

<

Lentement vers le premier &l&

Mesure repetee... Effacer les résultats précédents

gsultats dans fichier

Yitesse en mm{s
300 -

Exploitation différée...

Exploitation différée de plusieurs mesures Saisir les données d’entéte Fichier ASTH
s - - IPP Export
Info specifique Utilisateur pour demarrer CNC > Ieee Gralo (0 GIeeins ] _
. ~ Q-DAS Export PivWeb
Eonctions Plan de Contrile >
MNote
AutoRun...

Tous les stylets montés doivent &tre qualifiés !
IMPORTANT POUR LA GENERATION AUTOMATIQUE DES TRAJECTOIRES

& IUTIA

000 Grenoble

Université Grenoble Alpes

Déplacement en position nominale...

Pré-réglage des valeurs de départ CNC...

CMP
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4- Tester un programme

Palper l'origine programme : Vous avez sélectionné « Alignement manuel »

* Au premier lancement la machine vous demande de palper manuellement
* Le plan supérieur
e LeplanA
e LeplanB

e Apres avoir appuyé sur Shift suivre les instructions

e UTIA
000

Grenoble

Université Grenoble Alpes
GMP
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4- Tester un programme

Lorsque les surfaces sont palpées :
- La machine vous demande de dégager en Z+ (Joystick)
- Mettez le potentiometre a zéro

- Valider par OK

- Le contrble débute en automatique
- Surveiller attentivement en gardant la main sur le potentiometre

e IUTTA
000 Grenoble

Université Grenoble Alpes

CMP
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4- Tester un programme

= Dé e e e
)’ , . . Nom
Lancer I'exécution automatique Ry g
- Commentaire
N
Sélectionner Résultat MMT
@® Référentiel de base Protocole Multiple Ordre du cycle
Referentiel de A Protocole PivYeb Reporting ~ Suivant liste des caractéristiqg ~

Tracés 7 Afficher ] Imprimer Maviguer d"élément en Elément.
t ti e
= : Protocole Excel e
O TOLGE s eristiques ] Imprimer protocoles Mode Cycle
C Selection Actuelle PDF [] PostScript Lentement vers le premier £lé1
Effacer les résultats précédents Vitesse en mm{fs
Résultats dans fichier 300 "
Saisir les données d entéte Fichier ASCII
° IPP Export
Information cycle de mesure Q-DAS Export Piweb
Note

Tous les stylets montés doivent étre qualifiés !
IMPORTANT POUR LA GENERATION AUTOMATIQUE DES TRAJECTOIRES

@ Démarrer Annuler Aide I UT] A
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4- Tester un programme

Evolutions

Il sera alors possible de :

- Contrbler une série de piece avec le méme programme
- Lorientation et la position de la piece devront étre constantes (MIP / MAP)

- Faire évoluer votre programme :

- en ajoutant des surfaces
- En ajoutant des spécifications

e IUTIA
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